WALTHER FLENDER — IHR EXPERTE FUR DEN PERFEKTEN ANTRIEB

TECHNISCHES PRODUKTDATENBLATT

Q WALTHER FLENDER®

WALTHER FLENDER FORMZAHNRIEMEN AUS POLYURETHAN

T-PROFIL
Riemenaufbau Verfligbare Langen und Standardbreiten
Teilung Riemenldnge Z3hnezahlen Standardbreiten
Zahne und Riemenriicken (mm) (mm)
aus Polyurethan Stahlzugstrang 25 120-950 48-380 4610 12 16 20 25 32 50
(Aramid auf Anfrage)
T5 165-1.440 33-288 6 10 12 16 20 25 32 50 75
T10 260-1.210 26-121 10 12 16 20 25 32 50 75
Abmessungen Scheibendurchmesser
Teilung t Gesamthohe h Zahnhéhe ht Metergewicht Teilung Empf. Mindestzahnezahl Empf. Mindestscheiben-g flr
(mm) (mm) (mm) (Glasfaserzugstrang) der Scheibe AuBenspannrollen (mm)
g8/25 mm Blemen- T25 10 15
breite
23 13 0,7 35 T5 10 30
5 22 12 55 T10 12 55
10 4,5 2,5 115
Zahnform gemaR ISO 17396 Breitentoleranzen
Teilung Breitentoleranz (mm)
T2,5(b <12 mm) =03
T5 (b <25 mm) +0,5
T10 (b < 50 mm) +0,5

Dickentoleranzen

E IgenSChaften Teilung Dickentoleranz (mm)
Antistatisch gemaB 1SO 9563 nein T2,5 +0,15
Temperaturbestandigkeit [° C] -5°C/+70°C T5 +0,15
Shore Harte [° shore A] 84 +/-4 T10 +0,3

Alle Angaben, Berechnungen und sonstigen Informationen beruhen auf unserem aktuellen Wissensstand und wurden mit grof3er Sorgfalt
erstellt. Die vorliegenden Daten sind unverbindlich und dienen ausschlielich Informationszwecken. Weitere Informationen finden Sie

unter www.walther-flender.de
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